KEUZEGIDS VOOR TUSSENSTUKKEN
Het volgende schema en de volgende tabel zijn een geschikte toepassingsgids om u te helpen bij de
selectie van vereiste tussenstukken.

Hoe tussenstukken te selecteren

Bij het selecteren van tussenstukken moeten alle mogelijke combinaties van tests en
proefstukafmetingen worden overwogen.
De totale verticale ruimte die gevuld moet worden met tussenstukken kan berekend worden met: (v-h)-

10mm
Waar:

v = Maximale verticale ruimte van de machine (mm)

h = Proefstukhoogte (mm)

10 mm = typische vrije verticale ruimte die overblijft na positionering van het proefstuk

Voorbeeld:
v = 350mm
h =150 mm

Te vullen verticale ruimte = (v-h) - 10 mm = (350 -150) -10 = 190 mm (ong.)
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*De voorgestelde tussenstukken hebben betrekking op geslepen cilinders.



